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 ـه

 مقدمة المترجمين

الوصول بالمعادن ويُمَثِّل  ،شكالها المختلفة أحد مظاهر الحضارة التي تحيط بناأالمعادن بتُعَدُّ 

ق الدول المتقدمة على الدول من مراكز تفوُّ  ال مركز  التي تمثِّ  سرار الصناعةأدة أحد إلى الأشكال المعق  

تشغيل وتشكيل المعادن الصلدة ويُعَدُّ  ،الدول هن من مصادر الدخل لهذمصدر لا يقارَ هو و، النامية

وصناعة ، مثل الصناعات الطبية ،حيث تدخل في صناعات متقدمة ،من مظاهر الحضارة الحالية

كما تدخل في  ،نصهارل درجات حرارة عالية قد تصل لحد الاحم  جسام المحركات التي تتأ

تقف التقنيات و ،وخاصة صناعة الطائرات والمركبات الفضائية ،الصناعات العسكرية بشكل كبير

جراءات وهناك مجموعة جديدة من التقنيات والإ ،مام المواد الصلدةأ ساليب التقليدية عاجزة  والأ

هذا الكتاب يكشف بعض أسرار تطويع و ،المواد هبتكارها للتعامل مع مثل هذاالتصنيعية الحديثة تم 

والحصول منها على أعلى  ،ويصف مجموعة من التقنيات التصنيعية المتقدمة في تطويعها ،المعادن ههذ

 .درجة تشغيل سطحية

ات هذا المرجع يشتمل على الكثير من المعلومات والأبحاث الهندسية المفيدة في مجال عملي

التشغيل للمواد الصلدة والأدوات المستخدمة، والمواد التي تُصنع منها هذه الأدوات، وهندسية 

ا الطرق والأساليب الحديثة  أدوات التشغيل المستخدمة، وجودة تشطيب الأسطح المشغلة مستخدم 

لتقييم عمليات التشغيل الصلد، مثل نمذجة العناصر متناهية الصغر، والشبكات العصبية 

 صطناعية، والمحاكاة، والمنطق الضبابي. الا

هذا الكتاب مفيد لطلاب الجامعات والمعاهد الهندسية العليا، خاصة الناطقين باللغة 

ا للمهندسين العاملين في التصنيع  العربية، والدارسين في مجال هندسة تشغيل المواد الصلدة، وأيض 
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لهام لكل المهتمين والمشتغلين بهندسة تشغيل المواد والإنتاج، ويوصِي المترجمون باقتناء هذا المرجع ا

 الصلدة.

 المترجمون
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 تمــــهيد

يُعَدُّ تشغيل المواد الصلدة من التقنيات الحديثة التي يمكن تعريفها بأنها: عملية التشغيل 

(، باستخدام أدوات Rockwellروكويل ) 70إلى  45لمشغولة صلادتها تتراوح عادة في المدى من 

دة هندسيًّا، وتواجه هذه العملية تحديًا دائمًً في اختيار لُقَم القطع التي  مباشرة ذات حدود قطع محدَّ

م تشغيل المواد الصلدة العديد من المزايا  ل التشغيل عالي الدقة للمشغولة، ةيقدِّ تُطيِل عمر الأداة، وتسهِّ

لتجليخ، والتي تتم عقب المعالجة الحرارية مقارنةً بالطرق التقليدية المعتمِدة على عمليات التشطيب با

م هذه التكنولوجيا مساهمةً كبيرة في التصنيع المستدام.  للمشغولة، كمً تقدِّ

ى، والصلب سريع القطع، والصلب القابل  وتضم مجموعة المواد الصلدة الصلب المقسَّ

د / الأبيض، ويتم للمعالجة الحرارية، وصلب العدة، وصلب كراسي المحاور، والحديد الزهر المبَّ 

، وسبائك الكوبالت  (Hastelloy)(، وسبائك هاستالوي (Inconelأيضًا تصنيف سبائك إنكونيل

للاستخدامات الطبية الحيوية، وغيرها من المواد الخاصة التي تصنَّف كمواد صلدة، وتستخدم هذه 

قوالب والإسطمبات، فضلًا المواد باستمرار في صناعة السيارات لإنتاج كراسي التحميل، ولتشغيل ال

نات الأخرى للصناعات المتقدمة.  عن المكوِّ

الصلدة، أما المواد  تشغيلم الفصل الأول من الكتاب التعاريف والتطبيقات الصناعية ليقدِّ 

 آليات القطع وتشكيلالثالث  الفصل ، ويَصِفص لأدوات القطع المتقدمةمخصَّ فالفصل الثاني 

ص الرائش، ويحتوي الفصل الرا بع على معلومات عن سلامة السطح، بينمً الفصل الخامس مخصَّ

ص  طرق و ،للطرق الحسابيةلنمذجة العناصر المتناهية الصغر والمحاكاة، وأخيًرا الفصل السادس مخصَّ

 التحسين.



  تشغيل المواد الصلدة

 

 ح

ر في مرحلة ما قبل التخرج، ككتاب دراسي لممه هذا الكتاب يمكن استخدا أو كموضوع قرَّ

يمكن أن يكون بمثابة مرجع مفيد للأكاديميين كمً  ،الدراسات العليا في التصنيع على مستوى

التشغيل والمواد والمهندسين الميكانيكيين والمهنيين في مجال شغيل والباحثين في التصنيع والت

 الاهتمًم العلمي لهذا الكتاب في العديد من مراكز البحث الهامة يتجلىَّ و ،والصناعات ذات الصلة

الباحثين  ثُّ ل أن يلهم هذا الكتاب ويَحُ ومأولذلك فمن الم ،والجامعات في جميع أنحاء العالموالمختبات 

 علم وتكنولوجيا التشغيل.الآخرين في مجال 

أن  دُّ أخيًرا أوَ و ،والمهني مهم الحمًسيوعلى دع ،على هذه الفرصة Springer لشركة ن  تَ وأنا مُم 

فِي الفصول؛أشكر جميع   في هذا العمل لمساهماتهم مؤلِّ

 جيه باولو دافيم

 جامعة أفيرو، البرتغال

 2010أبريل 
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